
Рекомендации
по правильной 
технологии склеивания 
ПВА клеями



Сушка древесины

Соблюдение всех прописанных условий 
сушки древесины, которые рекомендуются
для определенных пород древесины

www.abraziv.by

Проверка %-ного содержания влажности

Оптимальная влажность древесины обычно 
составляет:
• от 8 до 12% - при использовании ПВА клеев 
• от 10 до 15% - при использовании PUR клеев

http://www.abraziv.by/


Обработка материалов

Древесина должна быть обработана так, чтобы 
соединяющие и прилегающие плоскости 
материалов были на одном уровне 

www.abraziv.by

Места соединения материалов на контактных 
поверхностях должны четко совпадать

Правильная ориентация
деревянных ламелей

http://www.abraziv.by/


Очистка поверхности

Необходимо тщательно очистить поверхность
от древесной пыли при помощью щетки,
вакуума или сжатого воздуха

www.abraziv.by

ВАЖНО! Из-за некачественной очистки поверхности от пыли клей теряет свои 
клеевые способности и не гарантирует качество склеивания поверхности

Удалить следы смолы, масла, жира, воска
и краски при помощи растворителя или 
шлифовальных материалов

http://www.abraziv.by/


Температура материалов

Рекомендуемая температура клея,
древесины и помещения цеха
составляет от 18 до 22°C

www.abraziv.by

ВАЖНО! Минимальная температура не должна быть ниже 12°C

http://www.abraziv.by/


Количество клея

Клея должно быть достаточно для равномерного 
распределения по поверхности. Средний расход 
ПВА клея составляет от 100 до 200г/м²

www.abraziv.by

Клей необходимо подавать небольшими партиями
для равномерного склеивания

Для максимальной водостойкости соединения (D4) 
рекомендуется смазывать обе склеиваемые 
поверхности

http://www.abraziv.by/


Время склеивания

Время схватывания клея не должно превышать
установленное для конкретного вида клея
(D3,D4 или PUR)

www.abraziv.by

При повышенной температуре или влажности 
воздуха (PUR клей) время склеивания 
значительно сокращается

На деталях при склеивании не должна 
образовываться пленка, клей должен быть 
«свежим»

http://www.abraziv.by/
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Время склеивания

Тип клея
Влажность 

древесины, %
Время открытой 
выдержки, мин

Давление 
прессования, Н/мм²

Время прессования, мин 

Lignofix VO TIP-3 8 - 12 5 - 15 0,5 - 1,0
при 20°C: 15 - 30
при 50°C: 5 – 10

LIGNOFIX D4/1K 8 - 12 5 - 10 0,5 - 1,0
при 25°C: min 20
при 75°C: min 3

Тип клея
Максимальное открытое 

время клея, мин
Min время в прессе

при 20°C, мин
Приклеивание 
дюбелей, мин

Lignofix VO TIP-3 10-15 15-30 15

Lignofix D3/2 8-12 15-30 15

http://www.abraziv.by/
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Время склеивания

Температура в середине стыка, °C Соединение  по ширине, мин Склеивание шпона

20 15 - 30 от 10 до 20 мин

50 5 - 10 от 3 до 8 мин

70 3 - 6 от 2 до 5 мин

80 2 - 3

90 1 - 2

Плотина Високо Фреквентна min 20 сек

http://www.abraziv.by/


Давление прессования

Рекомендуемое давление при
склеивании прессом – от 0,3 до 1 N/mm2
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Время сжатия должно быть четко 
выдержано в соответствии с технической 
информацией на клей, учитывая тип 
древесины и температуру в цеху

http://www.abraziv.by/


Время прессования

www.abraziv.by

ВАЖНО!

Время прессования может увеличиваться:
• для твердой древесины +50%
• при уменьшении температуры в цеху на 5°C от
рекомендуемой нормы (например до +13С) +100%
• при влажности древесины выше 14%  +100%

Максимальная прочность соединения
достигается спустя 24 часа!

http://www.abraziv.by/


Сертификаты качества клея

www.abraziv.by
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СОБЛЮДАЙТЕ ВСЕ 
ВЫШЕУКАЗАННЫЕ

УСЛОВИЯ ВО ИЗБЕЖАНИЕ

НЕЖЕЛАТЕЛЬНЫХ ПРОБЛЕМ
ПРИ ПРОЦЕССЕ СКЛЕИВАНИЯ

ДРЕВЕСИНЫ!

http://www.abraziv.by/

